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V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C.j.: 26822/2017-OMP
,Definice druhl vysledk(“ jako samostatné
pfilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programd ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplatiovana ovéfena technologie
»Technologie obrabéni velmi stihlych dilct ve
zuSlechténém stavu®.

Varianta A

Variana B

Ovéfena technologie vznikla v pfimé
souvislosti s feSenim projektu SGS-2019-008
,Vyzkum a vyvoj pro inovace v oboru
strojirenské technologie — technologie obrabéni
1.

Stihlostni pomér je zcela zasadnim
parametrem pfi navrhu obrabéci strategie,
zvlasté jedna-li se o dily z materiald o vysoké
tvrdost a také pevnosti. Parametry jako
yjeometrické rozméry, tolerance a v kombinaci
5 obrabénym materidlem ma zcela zasadni
Jopad na volbu Feznych podminek, fezného
astroje, a tedy tvorbu technologie obrabéni.

5 ohledem na ekonomické a ekologické
ledisko je vsouCasné dobé& snaha o co
ejvetSi snizeni hmotnosti kazdého dilu zcela
pgickym postupem. Tyto dily jsou sice velmi
hodné z pohledu ekologie a ekonomiky, ale z
bohledu obrabéni jiz tak vhodné nejsou.

Obrabéni velmi Stihlych dilcd sebou nese
elou fadu velkych komplikaci jako jsou
vibrace, deformace, a to jak z obrabéni, tak
také vlivem zbytkového pnuti. VSechny tyto
vstupy bylo potfeba optimalizovat, aby vznikla
technologie, kterou bylo mozné obrabét
vyhazovace forem tak aby bylo dosazeno jak
pozadované kvality dilu, tak efektivity obrabéni.
Tato technologie byla navrZzena a nasledné
ovérena.
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