FAKULTA STROJNI
’ ZAPADOCESKE

UNIVERZITY

V PLZNI

EVIDENCNI CisLoO:
1/TECH/KTO/2014

KONTAKTNI OSOBA:
Ing. Jifi Vy3ata, Ph.D.
Kontaktni tel.: 377638538

jvysata@kto.zcu.cz

PRACOVISTE:
Zapadoceska univerzita v Plzni
Fakulta strojni

Katedra technologie obrabéni

Univerzitni 8, 306 14 Plzeri

Ovérena technologie

Technologie vyroby vnitrniho kuzelového NPT
zavitu

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu vlady CR, Cj.: 1417/2013-RWV
,Metodika hodnoceni vysledkd ukonéenych
program(“ (platna pro léta 2013 a 2015) je
uplatiovana ovéfena technologie ,Vyroba

vnitiniho kuZelového NPT zavitu®.

Ovéfena technologie vznikla v pfimé
souvislosti s FeSenim zakazky smluvniho
vyzkumu 5/14/T.

Cilem bylo zproduktivnit vyrobu kuzelovych
NPT zavitovych otvorG. Dosavadné byly
zavitové  otvory  vyrabény  specialnim
zavitnikem na horizontalni vyvrtavacce. Tato
technologie nebyla dostate¢né produktivni a
vysledny povrch zavitu vykazoval zhorSenou
jakost. Dale dochazelo k rychlému opotfebeni
zavitniku, coz vedlo k ¢astému preostfovani

nastroje.

Inovovanym feSenim je pouziti technologie
frézovani zavitd zavitofeznou frézou na CNC
frézovacim centru. Toto feSeni zna¢né uspofi
C¢as potfebny na vyrobu zavitu a odstrani
problém s kvalitou obrobeného povrchu
zavitu. Dale nové vyuzita technologie odstrani
problém s orientaci kuzele zavitu vGci
ostatnim konstrukénim prvkim soucasti, kdy
tento problém vznikla pfi pfeupinani soucasti
mezi horizontalni vyvrtavatkou a CNC
obrabécim centrem, kde jsou realizovany

dalSi operace.

NC program pro vyrobu zavitu byl napsan
parametricky, coz umoznuje pouziti tohoto
programu pro vyrobu libovolného i valcového
zavitového otvoru za predpokladu pouziti

adekvatniho nastroje.



